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LM Metal Lift s.r.o.

Technika ma zlaté dno 2022

Rezacka polystyrénu

SoutéZici druzstvo sestroji funkéni fezacku polystyrénu. Pfidana elektronika (Arduino UNO, desky elektroniky) umozZiiuje ovladat celou sestavu rezacky.
Vyhodou feSeni je moznost vyjmout samotnou desku Arduino UNO a poutZit ji po pfeprogramovani v jinych, novych aplikacich.
Rezacku polystyrénu (Merkur + elektronika) jednoduchym zp(isobem #aci ,nauéi“ vytiznout z polystyrénové desticky naprogramovany tvar.

Kompletni Fezacka polystyrénu se sklada z 3 samostatnych moduli:
1. funkéni mechanicka konstrukce s elektrickym pohonem (Merkur 8 a Merkury 2.2) — ¢ast povinna

2. pripojeni vlastnich elektronicky desek (mikroprocesorova deska, deska motoru, deska snimace...) — ¢4st povinna
3. akusticka signalizace (Boffin 750) — ¢ast povinna
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LM Metal Lift s.r.o.
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Zarizeni se sklada ze dvou Casti — fezaciho rdmu a Sasi. Ram vede fezaci drat ve sméru osy X, v Sasi se posouva material ve
sméru osy Y. Posun zajistuji stejnosmérné motory s prevody. Posun ve sméru osy X zajistuje zavitova ty¢, posun ve sméru
osy Y provadeéji ozubenad kola, kterd jsou zatlatovana do materialu (polystyrenu) pomoci pfitlaénych kol. Zde uvedeny
pohled je ,,zezadu”, ve sméru vystupu obrobeného materialu. V dalSim textu se mohou vyskytnout odkazy na ,levou” a
»pravou” stranu. Toto rozliseni je mysleno pfi pohledu ,,zepredu” — pri pohledu na fidici panel.
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava ramu
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Horni kolejnice
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Unasec

Ram vede a napind rezaci drat. Sklada se z horni a dolni kolejnice, napindku, fezaciho dratu a jeho vedeni, kryt(, zavitové
tyCe s unasecem a koncového dorazu. Pozor, pfi manipulaci neohnéte zavitovou tyc, do unasece ji nasroubujte tésné pred

sestavenim rdmu a sasi.
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava horni a dolni kolejnice

becccicocos

s ddddidsadaddsasasasanansst

Detail

spoje 1027 -4 ks y . . L .
(M2.2) SeSroubujte  dily. Pred dotazenim
1028 — 2 ks srovnejte rovinnost (pfi poloZeni na stul
1029 -4 ks by se sestavna kolejnice neméla houpat).
1051 — 1A ke

3 ¥ _ | Horni kolejnice

Dolni kolejnice
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Sestava unasece
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava napinaku

1060

1015-1ks

1054 1150 1001

1051 -3 ks

Matice M4

1052 — 2 ks
1054 -1 ks
Télo 1060 -1 ks

unasece

Matici M4 vtlacte do
téla unasece. Upravte
polohu matice tak, aby
byla v ose podélného
otvoru. Zavitova tyc
M4 nesmi dfit o télo
unasece a méla by jit
mirné nakldpét (vlle
v matici).

Pri sestaveé napinaku vlozte prfed dotazenim dil 1060 — zajistite
souosost otvoru pro dalsi montaz.
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Vystrojeni horni kolejnice
1054 1051
TN Horni kolejnice

s 1004 SERRLECLLR LT LTS == s = m o s = - -
Ke kolejnici pfisroubujte dil 1028 —stojku. Dil 1831 - 1 ts
H [ k I i i sewv  / . 7 s e - S
orni korejnice 1078 zajistuje kolmost, dil 1004 spina 1028 — 1 ks
i B koncovy spina¢ osy X. Polohu dilu 1004 1051 — 11 ks
Detail montaze nastavite pomoci matic 1051 p¥i zdvére¢ném 1052 -3 ks
, 1054 -2 ks
nastaveni.
1028 1078 — 1 ks
2037 -2ks
2053 -2 ks

Vystrojeni dolni kolejnice

2037

Dolni kolejnice
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava ramu Sestava stojky napinaku

, 1078
1028 -1 ks 1028 1038 =
1038 —1ks -

1039 -1 ks

1051 —-10 ks
1052 —10 ks
1050 -1 ks . 1039
1078 —1 ks

Detail montaze

napindku SeSroubujte jednotlivé sestavené dily. Ra&m by mél byt rovny, nemél by se krizit
a kroutit. Napinak nechte volné, zatim neosazujte taznou pruzinu. Pred dalsi
A montazi zkontrolujte dotazeni vSech Sroubl, po vystrojeni rdmu nemusi byt

nékteré spoje dostupné.

Napinak

Vystrojena horni kolejnice

\\ ~4 Stojka
\ napinaku

Vystrojena dolni kolejnice
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LM Metal Lift s.r.o.

1048 =2 ks o — Na dva drzdky topného
105110 ks g ' . y .

1078 — 4 ks dratu nasroubu;e’te kleiqky
1092 — 1 ks 1051 1048. Sestavené drzaky
2053 -8 ks prisSroubujte k ramu podle

ceansilelo o oeaatic.

Horni kladka

Cary naznaluji zpGsob

LY , , Pozn: Vzdjemnd poloha prvki vedeni fezaciho drdtu uréuje
vedeni fezaciho dratu. jeho celkovou délku. Pri ndhradé odporového rezaciho drdtu
jinym, miZete zménou polohy napinacich prvki upravit délku
drdtu a tim i jeho teplotu (zhruba plati: delsi, tenci drat — niZsi
Svorka Dolni kladka ‘ teplota, kratsi, silnéjsi drdt — vyssi teplota).
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" Drat je veden v kladkach
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1022 Montaz svorky, napindku a fezaciho dratu

2053
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il 1098 R

LM Metal Lift s.r.o.

Na dratu vytvorite o¢ko. Ocko
musi jit volné nasunout na Sroub.

Q)

Na Sroub vloZite podlozku 1098. Na
podlozku nasunete ocko dratu. Oc¢ko musi
jit volné nasunout na Sroub. Na ocko
nasunete druhou podlozku a stahnete
matici 1051. Drat musi byt spolehlivé
sevien mezi podlozkami. Obdobné je
pfichycen drat na Sroubu napindku. Po
dotaZzeni ohnéte precnivajici konce dratu
tak, aby se snizila moznost napichnuti na
ostry konec dratu.

\ 4

PFi dotaZzeni dratu dbejte na to, aby byl
napindk odklonén od stojiny ramu.
Jinak by se drat nenapinal (pfi ohfati se
drat prodlouzi, a nebyl by napnut).

r 3

Do ocka pruziny 1092 navlecte kancel.
sponku. Pruzinku provlecte dilem 1001,
stojkou ramu a dilem 1001 na pace

napinaku. Napnutou pruzZinu

druhou kanceldrskou sponkou. PruZina
napina fezaci drat. Mezi stojkou ramu a
pakou napindku musi zlistat mezera, aby

byl drat stale napinan.

zajistéte
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Rotické Plze

PLZENS KY KRAI LM Metal Lift s.r.o.
Montaz kryta Kryty sniZuji nebezpeci popdleni o horky
fezaci drat. Dil 2038 izoluje Sroub svorky
1022 1074 |fEarete e od krytu. Pokud se $roub krytu nedotyka,
A neni jeho pouziti nutné.
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1022 — 4 ks
1051 —12 (13) ks
1052 -2 (3) ks
2038 — 1 ks (M2.2)
1074 —1ks
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Sestava Sasi

Pritlacné zarizeni

Prava stojka @ .

Stredni lozisko

LM Metal Lift s.r.o.

Leva stojka
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LM Metal Lift s.r.o.
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Sestava pravé stojky
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1052

3076 — 2 ks (M2.2)

1035—-1 ks 1073 - 1ks

1001 -2 ks

1 ks

1075 -
1077 -1 ks

1036 -2 ks

1002 -1 ks

1039 -1 ks

1022 -1 ks

2031-2 ks (M2.2)

1051 -28 ks
2039 -1ks

1023 -1ks

1052 - 28 ks

1031-1ks
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava pravého pohonu

Z ndboje kola 1041 vysSroubujte Sroub
M3 s hlavou a nahradte jej stavécim
Sroubem M3x5.

Posunte hridel motoru na pomalé
otacky (ve sméru Sipky) a zajistéte
kolem 1041. Osadte spojku 1140.

Motor 1400 osadte na pravou stojku.
Do spojky zasunte hfidel 2061 a na
hridel instalujte kuzelové kolo 1056.
Hridel nesmi presahovat naboj kola!

1041 —1ks
1056 — 1 ks (M2.2)
2061 -1ks
1140 — 1 ks (M2.2)
1400 — 1 ks

1400
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Schinické Plzef
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Sestava levé stojky

LM Metal Lift s.r.o.

1036

1001 -2 ks
1002 — 1 ks
1017 -1 ks
1022 -1 ks
1023 -1 ks

1034 — 1 ks
1035-1ks
1036 — 1 ks
1051 -20 ks
1052 - 20 ks

1073 —-1ks 3076 -2 ks (M2.2)

1075—-1ks
1077 — 1 ks
2031 -1 ks (M2.2)
2039-1ks
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Sestava levého pohonu

1041

Znadboje kola 1041 vysSroubujte
Sroub M3 s hlavou a nahradte jej
stavécim Sroubem M3x5 (meazi
hlavou Sroubu a optickou zavorou
neni dost mista).

Posunte hridel motoru na pomalé
otacky (ve sméru Sipky) a zajistéte
kolem 1041. Osadte spojku 1140.

Do spojky osadte hridel 1061 se
Snekem 1044. Hfidel zasunte do
tfrmenu 1034. Motor osadte na
levou stoiku.

LM Metal Lift s.r.o.

1041 -1 ks
1044 — 1 ks (M2.2)
1061 — 1 ks
1140 — 1 ks (M2.2)
1400 — 1 ks

L -
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: | et 3L
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Schinické Plzef

LM Metal Lift s.r.o.

Spojeni stojek

Stojky spojte pdsky 1025 a osmi Srouby
s maticemi.

Pfed dotazenim prekontrolujte kolmost
stojek vzhledem k zakladné (desce stolu).

1025-2ks
1051 -8 ks
1052 -8 ks
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava stredniho loziska

- o o & ® > ® o =

1016 -1 ks
1025 -1 ks
1027 -2 ks
1051 -10ks
1052 - 10 ks
1074 -1 ks
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Schinické Plzef

LM Metal Lift s.r.o.

1051 -4 ks
1052 -4 ks

Sestavu stfedniho loziska vlozte mezi stojky
a upevnéte Ctyrmi Srouby.

Pfed dotazenim prekontrolujte kolmost
stojek vzhledem k zakladné (desce stolu).
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Sestava stolu

1025

® @ 0 € W @ ® O O ® @ O @ © O 0 ¥ @ 0 ¢

Dvojdilny stlil vede materidl do pracovniho
prostoru. Na , horni“ strané stolu nesmi byt
vystupky ani hlavy Sroubd, které by branily
volnému pohybu materidlu.

LM Metal Lift s.r.o.

1001 -6 ks
1010-4 ks

1011 -2 ks

1025 -3 ks
1031-2ks

1051 —26 ks

1052 - 26 ks

3031 -4 ks (M2.2)
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LM Metal Lift s.r.o.

Montaz stolu

Stll navadi material v pracovnim prostoru.
Vyska stolu je uréena podavacimi koly (viz
dale). Stal nesmi byt tak vysoko, aby branil
styku materidlu s podavacimi koly. Oba dily
dvojdilného stolu musi byt ve stejné vysce.

1051 -6 ks
1052 -6 ks
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Schinické Plzef
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LM Metal Lift s.r.o.

Montaz podavacich kol a posunu Y

Podavaci kola (ozubena kola 1045) pfi otdceni posouvaji materidl ve sméru
osy Y. Kola musi svym obvodem presahovat rovinu stolu, aby zuby kol mohly
unaset obrabény material.

Pfi montazi zasunte hridele do stojek a na hfidele nasunte ozubena kola.
Hridele spojte spojkou 1049. Spojka zaroven brani pohybu hridele ve
vodorovném sméru. Druhé zajisténi provedete stavitkem 1050 nasunutym
na hridel 2062 z vnéjsi strany stojky. Ozubena kola rozmistéte na vhodné
polohy na hridelich a zajistéte. Hfidel se musi i s koly volné otacet.
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LM Metal Lift s.r.o.

1045 — 6 ks (M2.2)
1047 — 1 ks (M2.2)
1049 — 1 ks
1050 — 1 ks
1062 — 1 ks
2062 — 1 ks

Na zajisténou hridel 2062 (pomoci stavitka 1050) nasute
ozubené kolo 1047 tak, aby zapadlo do 3neku 1044. Snek
vySkové upravte posunem tfmenu 1034 (povolite Srouby a
tfmenem posouvate ve sméru Sipky) tak, aby viile mezi Snekem
a ozubenym zajistovala spolehlivy prenos to¢ivého momentu od
motoru.
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LM Metal Lift s.r.o.

Sestava pritlacného zaftizeni

1010 -3 ks

1015 -2 ks

1021 -1 ks

1022 -2 ks

1024 — 2 ks

1035 — 1 ks (M2.2)
1039 -2 ks

1051 — 16 ks

1052 — 16 ks

1024 1024

Hrazda
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Spojte rdhno a hrazdu pomoci htidele

3061. Zajistéte stavitky 1050.

Na druhou hridel 3061 nasunte kola 1040
a gumicky 2309 (jsou na pasech). Hridel

nasunte na rahno.

Na kola 1040 navlecte pneumatiky 1089.
Hridel 2062 zasurite do hrazdy spolecné

s koly 1040.

Gumicky 2309 nechte volné.

N

LM Metal Lift s.r.o.

1040 -6 ks
1050 -2 ks
1089 — 4 ks
2062 -1 ks
3061 -2 ks
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LM Metal Lift s.r.o.

1051 -8 ks
1052 -8 ks

Pritlacné zafizeni zasunte mezi stojky.
Pfichytte osmi Srouby.

Pritlacna kola seridte tak, aby alespon néktera
leZzela na ozubenych kolech pojezdu.

Navléknéte gumicky 2039 na hrazdu — tim se
vytvari pritlak, ktery pritlaci materidl ke kolim
posuvu.

Gumicky opét uvolnéte, predejdete poskozeni.
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Sestava vedeni ramu

LM Metal Lift s.r.o.

Kola 1042 stahnéte Ctyrmi Srouby —
tlak ramu by je mohl poskodit.

Na hridele nasunte kola a stavitka.
Stavitka 1050 vkladejte prvni (Sroub
stavitka by mohl nardzet na
konstrukci Sasi).

Zasunte hridele skoly 1042 do
hornich roh( Sasi. Zajistéte stavitkem
1050 tak, aby se hridel s kolem dala

vysunout.
y \
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LM Metal Lift s.r.o.

Do spodni ¢asti Sasi vloZte hridele s koly 1040.
Kola zajistéte pastorkem 1046 (stavitko 1050 by
mohlo Sroubem narazet na konstrukci). B—

Do loziska 2031 v pravé stojce zasurite hridel 2061
spolu s kuzelovym kolem 1056. Hfidel zajistéte a
na konec hfidele nasurite spojku 1140.

Tim je sestava Sasi hotovd a pfipravena
k zdvérecné mechanické montazi.

1040 —2 ks
1042 — 2 ks
1046 — 2 ks (M2.2)
1050 — 6 ks (M2.2)
1051 — 8 ks
1052 — 8 ks
1056 — 1 ks
2061 -3 ks
3061 -2 ks (M2.2)
1140 — 1 ks
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LM Metal Lift s.r.o.

Konecna montaz
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\ Vysunte horni kola vedeni rdmu v Sasi. /

Do unasece ramu zasroubujte zavitovou ty¢. Osazeni tyce sméruje k napindku.

Osazeni zavitové tyce vlozte do spojky a zajistéte. POZOR na mozné ohnuti zavitové tyce!
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LM Metal Lift s.r.o.

Do drazek hornich, vysunutych kol
zahaknéte horni kolejnici ramu.

Spodni kolejnici vlozte do drazky
spodnich kol.

Pfi soucasném tlaku na hfidele
zasouvejte kola. Hridele zapadnou
do pfislusnych otvord.

Po sestaveni presunte stavitka na
obou htidelich a zajistéte kola
ve vysledné poloze.

Tim je mechanicka sestava Sasi
hotovd a muZete prikrodit
k montazi elektrické ¢asti.




LM Metal Lift s.r.o.
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"chnické Plzef

X30

LM Metal Lift s.r.o.

Spinace

MEZ@B21-1
SEINACE
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Motor (vlevo/vpravo)
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LM Metal Lift s.r.o.

Propojeni se sklada ze zapojeni konektorl X.. (Sedivé kabely), napajeni desek motor(l (barevné vodice U a 0) a struny (Zluty vodic)
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LM Metal Lift s.r.o.
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LM Metal Lift s.r.o.
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Pfipojeni napajecich vodic¢a (U a 0) k desce spindni motoru (posun vpied/vzad) Vyvazani vodicl pomoci stahovacich pasku
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Ptipojeni napajecich vodicd (U a 0) k desce spinani motoru (posun vlevo/vpravo)
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Pfipojeni spinani struny (J, U)
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Kompletné propojené kabelové svazky
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Stavebnice Boffin jako zvukova signalizace
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OVLADANI — USB (sériova linka 115200 Baud)

G28 -> HOMING -> navrat na vychozi polohu X=0 a Y=0 (na displeji sviti znak ,H“)

GO X{n}Y{n}-> prikaz pro linearni pohyby v ose X a Y. Ptiklad: GO X10.0 Y20.2 (na konci pfikazu je vidy nova radka \n) Na displeji sviti znak ,,-“
L1 ->zap LED

LO ->vyp LED

S1 ->zap struny

SO ->vyp struny

A0 -> Manual mode -> ruéni ovladani tlacitky X, Y (nebo z PC). Na displeji sviti znak ,,-“

Al -> Auto mode -> vyieZe napis "test". Na displeji blika znak ,, A“

Odpovédi z linky

HOMING - vraci se do vychozi polohy

A0 — je rucni rezim

Al —je auto rezim

SO - struna je vyp

S1 - struna je zap

L1 - varovna LED je zap

LO - varovna LED je vyp

TL - stisk tlacitka vlevo

TR - stisk tlacitka vpravo

TU - stisk tlacitka vpred

TD - stisk tlacitka vzad

HEAT - nahfivani struny (cca 3 vtefiny blika varovna LED)
ASTEP xx - vypisuje krok demo reZzimu (co se zrovna déld za operaci a soufadnice XY)
OK — potvrzeni spInéného ptikazu

OVLADANI - ru¢né

Po zapnuti se stroj nastavi do manualniho rezimu (na displeji je znak "-").
Tlac¢itkem "0" Ize zastavit spustény rezim auto "A" (demo fez napisu , TEST“) a vypnout ohrev struny.
Tlac¢itkem "1" Ize zapnout ohfev struny (signalizuje trvaly svit oranzové LED). Start ohievu LED ,,blikd ,, cca 3 vtetiny (po tuto dobu je blokovany pojezd).
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Tlacitka S1-S4 ovladaji posun XY (vlevo, vpravo, vpred, vzad).
Pred kazdym pohybem XY se ovéfuje, zda je struna tepla. V pripadé studené struny se nejprve provede ohrev (blika LED ohfevu cca 3 vtefiny)!

DEMO - automaticky

Tlacitkem "0" + "1" soucasné se spusti automaticky rezim (demo) a vyreze se ukdzka. Na displeji blika "A". Nasledné se provede kalibrace (pojezd do polohy
X=0, na koncovy spinac). Na displeji blikd "H". Po provedeni demo fezu se spusti vystup na Boffin a rychle se rozblika LED a tecka na displeji a poté se stroj
vypne do stavu "-" manual.

Pred kazdym pohybem XY se ovéfuje, zda je struna tepla. V pripadé studené struny se nejprve provede ohtev (blika LED ohfevu cca 3 vtefiny)!

LED displej Tlacitko ,,0“ a ,,1“ Kontrolni LED diody stisku tlacitek Tlacitka pro rucni rezim (XY)

N\~

4 www.souepl.cz
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LED2 LED1

Technika ma
zlate dno TogN TN TN B0 vo N

(c) SOUE 2021 -

O @/E




T e—
PLZENSKY KRA]

<
5
N
[
@
g
3
£
&

4 >
Lift s.r.o.

%

Priklad ovladani XY pro vyirezani ndpisu ,, TEST*

80,10 50,10

80,20 50,20

70,20 60,20

70,50 60,50

Start operace (tlacitko 0+1) — vypis ze sériové linky

11:17:28.541 -> HOMING
11:17:28.541 -> HEAT
11:19:03.606 -> ASTEP O
11:19:03.606 -> X0.00 Y0.00
11:19:03.606 -> ASTEP 1
11:19:03.606 -> X80.00 Y0.00
11:19:54.108 -> ASTEP 2
11:19:54.108 -> X80.00 Y10.00
11:19:56.677 -> ASTEP 3




11:19:56.677 -> X50.00 Y10.00
11:20:13.139 -> ASTEP 4
11:20:13.139 -> X50.00 Y20.00
11:20:15.932 -> ASTEP 5
11:20:15.932 -> X60.00 Y20.00
11:20:21.201 -> ASTEP 6
11:20:21.201 -> X60.00 Y50.00
11:20:28.996 -> ASTEP 7
11:20:28.996 -> X70.00 Y50.00
11:20:34.855 -> ASTEP 8
11:20:34.855 -> X70.00 Y20.00
11:20:42.519 -> ASTEP 9
11:20:42.519 -> X80.00 Y20.00
11:20:48.289 -> ASTEP 10
11:20:48.289 -> X80.00 Y5.00
11:20:52.208 -> ASTEP 11
11:20:52.208 ->X115.00 Y5.00
11:21:11.957 -> ASTEP 12
11:21:11.957 -> X115.00 Y10.00
11:21:12.906 -> ASTEP 13
11:21:12.906 -> X85.00 Y10.00
11:21:28.859 -> ASTEP 14
11:21:28.859 -> X85.00 Y20.00
11:21:31.581 -> ASTEP 15
11:21:31.581 -> X105.00 Y20.00
11:21:42.649 -> ASTEP 16
11:21:42.649 -> X105.00 Y25.00
11:21:43.787 -> ASTEP 17
11:21:43.787 -> X85.00 Y25.00
11:21:54.322 -> ASTEP 18
11:21:54.322 -> X85.00 Y50.00
11:22:00.899 -> ASTEP 19
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11:22:00.899 -> X115.00 Y50.00
11:22:17.859 -> ASTEP 20
11:22:17.859 -> X115.00 Y40.00
11:22:20.318 -> ASTEP 21
11:22:20.318 -> X95.00 Y40.00
11:22:31.311 -> ASTEP 22
11:22:31.311 -> X95.00 Y45.00
11:22:32.302 -> ASTEP 23
11:22:32.302 -> X115.00 Y45.00
11:22:43.743 -> ASTEP 24
11:22:43.743 -> X115.00 Y5.00
11:22:53.794 -> ASTEP 25
11:22:53.794 -> X150.00 Y5.00
11:23:14.018 -> ASTEP 26
11:23:14.018 -> X150.00 Y10.00
11:23:14.961 -> ASTEP 27
11:23:14.961 -> X120.00 Y10.00
11:23:31.501 -> ASTEP 28
11:23:31.501 -> X120.00 Y20.00
11:23:34.206 -> ASTEP 29
11:23:34.206 -> X140.00 Y20.00
11:23:46.058 -> ASTEP 30
11:23:46.058 -> X140.00 Y25.00
11:23:47.230 -> ASTEP 31
11:23:47.230 -> X130.00 Y25.00
11:23:52.630 -> ASTEP 32
11:23:52.630 -> X130.00 Y35.00
11:23:55.349 -> ASTEP 33
11:23:55.349 -> X140.00 Y35.00
11:24:01.027 -> ASTEP 34
11:24:01.027 -> X140.00 Y40.00
11:24:02.031 -> ASTEP 35
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11:24:02.031 -> X120.00 Y40.00
11:24:13.185 -> ASTEP 36
11:24:13.185 ->X120.00 Y50.00
11:24:15.614 -> ASTEP 37
11:24:15.614 -> X150.00 Y50.00
11:24:35.088 -> ASTEP 38
11:24:35.088 -> X150.00 Y5.00
11:24:46.512 -> ASTEP 39
11:24:46.512 -> X185.00 Y5.00
11:25:07.292 -> ASTEP 40
11:25:07.292 -> X185.00 Y10.00
11:25:08.236 -> ASTEP 41
11:25:08.236 -> X155.00 Y10.00
11:25:24.293 -> ASTEP 42
11:25:24.293 -> X155.00 Y20.00
11:25:26.938 -> ASTEP 43
11:25:26.938 -> X165.00 Y20.00
11:25:32.748 -> ASTEP 44
11:25:32.748 -> X165.00 Y50.00
11:25:40.439 -> ASTEP 45
11:25:40.439 -> X175.00 Y50.00
11:25:46.646 -> ASTEP 46
11:25:46.646 -> X175.00 Y20.00
11:25:54.112 -> ASTEP 47
11:25:54.157 -> X185.00 Y20.00
11:26:00.543 -> ASTEP 48
11:26:00.543 -> X185.00 Y0.00

Konec operace (fez napisu ,, TEST*)
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Kompletni dokumentace (desky spoju, fotografie, zdrojové kédy do CPU, video) je k dispozici na webu:

https://pihrt.com/elektronika/450-technika-ma-zlate-dno-2022

nebo QR kdéd odkaz pro vyfoceni
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-
PLZENSKY KRA]

=
T
N
o
o
2
k<)
=
s

%

Mql liftr.o.

:7?
8
©
%
3,

Uéastnici soutéze
Ucastniky a G¢astnicemi soutéZe jsou 7aci a zakyné zakladnich kol a 7aci stfednich kol. Tym je &tyf¢lenny, je slozeny z 2 7akd zakladni $koly
(lenkou je alesponi jedna divka) a 2 zaka stfedni Skoly. Tymy vedou 2 vedouci (za kazdou Skolu jeden), ktefi jsou pracovniky skol nebo jind zletila
osoba urcena reditelem Skoly.

Pravidla soutéze
- v daném ¢asovém limitu do 270 minut soutézni tym sestavi fezacku polystyrénu dle zadani
- vedouci Skolnich tymU se nepodili na sestavovani stroje; zZakiim jsou k dispozici dva odborni poradci SOUE Plzern a osmiclenny pomocny tym
sloZzeny ze zak( SOUE Plzen
- soutéZ probiha v kulturnim sale SOUE Plzen, Vejprnicka 56 (www.souepl.cz)
- po celou dobu soutézZe je volné k nahlédnuti zkompletovany funkéni model fezacky polystyrénu
- hodnotici komise je slozena ze zastupcti KUPK, ZCU, RHK, firem a dalsich; hodnotici komise ze svého stfedu zvoli piredsedu, ktery rozhodne
v pfipadnych spornych pfipadech
- soutéZici zaci maji zajiSténo obcerstveni



http://www.souepl.cz/
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Kritéria hodnoceni

1. Hotova fezacka polystyrénu (az 4 body)
- spusténi

- posuvy os

- Zhaveni fezaci struny

- funkce DEMO

2. Originalita navrhu konstrukce fezacky (az 3 body)
- vlastni funkéni feSeni posunu polystyrénové desticky oproti origindlu

3. kontrola funkce jednotlivych ¢asti fezacky polystyrénu (aZ 8 bodu)
- nastaveni teploty fezaci struny

- nastaveni provoznich stavu (stavebnice Merkur a pfidana elektronika)
- zvukova signalizace (stavebnice Boffin)

- vyfezani obrazce TEST

4. Vyiezani vlastniho obrazce (az 3 body)

5. Zavérecna prezentace Cinnosti fezacky polystyrénu pred clenem poroty (az 5 bodu)
- predvedeni funkce fezacky polystyrénu jako celku nebo jednotlivych casti

- zdGvodnéni nékterych feseni na Zadost ¢lena hodnotici komise

5. Cas zhotoveni fezacky polystyrénu (az 2 body)

- do ¢asu 210 min + 2 body

- do ¢asu 240 min + 1 bod

Druzstvo mtiZe ziskat nejvice 25 bodu.
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Ceny pro vitézné tymy

- kategorie gymnazia a studijni obory

misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 3 000 K¢
misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 2 000 K¢
misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 1 000 K¢

- kategorie ucebni obory

misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 3 000 K¢
misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 2 000 K¢
misto: pro kazdého ¢lena tymu poukazky na nakup dle vlastniho vybéru v hodnoté 1 000 K¢

Podékovani
- Plzensky kraj - organizator soutéze, ceny pro vitézné tymy
- Stfedni odborné ucilisté elektrotechnické Plzen, Vejprnicka 56 — pfiprava soutéze
- Stredisko sluzeb Skolam Plzen — zajisténi soutéZnich stavebnic
- spole¢nost LM Metal Lift s.r.o. — zajisténi obcerstveni pro soutéZici zaky

Upozornéni
Fotografie vyrobku a samotny vyrobek je mozné volné Sifit. V pfipadé, Ze bude vyrobek dale vystaven nebo pouzZit pro propagaci Skoly ¢i jiné
ucely, musi byt u vyrobku informace, Ze se jednd o vyrobek vznikly v rdémci soutéze Technika ma zlaté dno 2022.

© Ondrej Weisz, Martin Pihrt, Bohumir Sobotka 2022



